
Lifter 179
Commercial lifter



Hauptmerkmale
• Nutzvolumen von 19 bis 28 m³
• Aufbaubreite 2500 mm
• Große Ladewanne
• Abräumvolumen 2,4 m³
• Im Präzisionsroboter durchgeschweißter, kompakter  

Sammelbehälter
• Außen vertikal aufgeschweißte Verstärkungsprofile 

mit versiegelten Hohlräumen
• Versteifung des Sammelbehälters durch horizontale 

Sicken
• Stirnwand des Behälters 500 mm hoch geschlossen
• Flüssigkeitsdicht geschweißte Bodengruppe
• Revisionsklappe im Sammelkastenboden für   

die Wartung der Hydraulikpumpe
• Verschleißarme Führung des Ausstoßschildes auf  

Kunststoff-Gleitklötzen
• Doppelt wirkender Hydraulik-Teleskopzylinder zur  

Bewegung der Ausstoßschildes.  
Wenn das Heckteil gesenkt wird, fährt das Ausstoß-
schild automatisch ca. 500 mm zurück.

• Wertstoffschaltung mit stufenlos regulierbarem Ventil 
zur Gegendruckeinstellung des Ausstoßschildes,  
anpassbar an die verschiedenen Fraktionen

• Trittbrett (gewichtsüberwacht)

Vorteile
• Ausgereifte und zuverlässige Technik
• Erheblich reduzierter Wartungsaufwand durch die  

serienmäßige elektrische Zentralschmierung mit  
Fettstandsüberwachung im Fahrerhaus  
(optional auch für die Schüttung)

• Besonders umweltfreundlich und lärmarm
• Hohe Lebensdauer der Ladewanne durch die  

Fertigung aus 10 mm dickem hochverschleißfestem 
Stahl und den Seitenwänden aus 6 mm dickem Stahl

• Geschlossene Bauweise der Führungs- und Press-
platte; dadurch keine Ablagerung von Abfall

• Sicherheitsausstattung gemäß der Maschinen richtlinie 
2006/42/EG, der DIN EN 1501-1 und der  
DIN EN 1501-5

Lifter 179

manual lifter with pocket-pickup folding arms, unsplit lifting comb and MGB folding arms 

ergonomically-arranged operating controls

lever operation

pivoting guide flap

hydraulically pivoting, unsplit container stop with lid-opener hooks

Lifter 179

Market sector
• industrial and commercial properties
• bulk-refuse collection

Container range 
• MGB 80-340L EN 840-1 

MGB 500-1200L EN 840-2 -Flat lid 
MGB 770-1300L EN 840-3 -Dome lid 
Bulk-refuse container 2,5-5m³ DIN EN 12574 -Pocket 
container Flat -/Dome lid

• special containers depending on model

Power source / Method of operation
• combined lifting/tipping movement via hydraulic cylin-

ders and mechanical reversing levers
• active hydraulic container locking for lifting-comb 

pickup
• active lowering movement

Mounting
• integrated lifter (welded) for open tailgates acc. to 

specification complying with DIN EN 1501 for open 
lifting device

• special tailgate preparation required on RCV

Advantages
• large container range
• low rave rail allows ergonomic loading, comfortable 

handloading of sacks and bulk refuse



Bedienelemente Schüttung / Aufbau

Trittbrett (gewichtsüberwacht)

Bedienterminal im Fahrerhaus

Zentralschmierpumpe

Versions
• model versions with width-adjustable 

pocket-pickup folding arms for front 
bulk-refuse containers

• model versions with weighing / ident 
preparation

• model versions with DIN and/or special- 
container folding arms

Options
• central lubrication system
• etc.

Lifter 179

operating controls

integrated folding arms

active container locking

transparent cover plates



Technical innovations in sound high quality for maximum 
durability made ZOELLER the largest manufacturer of 
hydraulic lifting/tipping devices for waste disposal. 

Five technically mature platforms::
• DELTA
• ROTARY
• GAMMA
• OMEGA 
• MEGA 
are the basis for a high degree of customer-oriented variants.

ZOELLER, as a turnkey supplier for rear loader type refuse 
collection vehicles, delivers on the basis of the following 
product lines: 
• MICRO 
• MINI 
• MEDIUM 
• MAGNUM 
a unique range of body versions 2-31 m³.

The portfolio is rounded off by:
• Sideloaders
• Interchangeable systems in different versions
• Special vehicles

ZOELLER High-level lifters for closed collection in residential 
and commercial areas
• The high performance DELTA:

The lifter system for the greatest collection performance

ZOELLER Low-level lifters for closed collection in residential 
and commercial areas
• The compact ROTARY:

The lifter for fl exible collection
• The integrated GAMMA:

The lifter for the individual collection
• The comfortable OMEGA:

Large functionality in solid structure

ZOELLER Commercial lifters for the collection of large cont-
ainers and commercial waste
• The Allrounder MEGA:

The sophisticated bulk-refuse container lifter for universal 
applications

ZOELLER guarantees with its platform strategy in time pro-
duction of highest quality and absolute fl exibility for indivi-
dual customer requests. 

ZOELLER stands for solidity and durability, high availability, 
sophisticated ergonomics and occupational safety, cost-
effectiveness, internationality and technical innovation.

ZÖLLER-KIPPER GmbH
Hans-Zöller-Straße 50 – 68
D-55130 Mainz
T +49 6131 887-0
F +49 6131 882 382
info@zoeller-kipper.de

www.zoeller-kipper.de

Technik entscheidet

ZOELLER-lifter

DELTA -2301 ROTARY III -2406 GAMMA -2349 OMEGA -249


